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СОГЛАСОВАН с Главным научно-техническим управлением Минатомэнерго СССР
 
Государственным комитетом  СССР  по  надзору  за  безопасным  ведением  работ  в 

атомной энергетике (Госатомэнергонадзор СССР)
 
1. Настоящий стандарт распространяется на донышки из коррозионно-стойкой стали 

аустенитного класса для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды 
(водяной пар и горячая вода): 

19,62 МПа (200 кгс/см ), 290 °С;
 

17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °С;
 

10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С;
 

13,73 МПа (140 кгс/см ), 335 °С;
 

10,10 МПa (103 кгс/см ), 170 °С;
 

9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 °С;
 

7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С;
 

5,40 МПа (55 кгс/см ), 60 °С;
 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 450 °С;
 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С;
 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 200 °С. 
2. Конструкция и размеры донышек должны соответствовать указанным на черт.1-4 и 

в таблице.
 
Масса донышек, указанная в таблице, - расчетная, приведена для справки.
 
3. Для  приварки  донышек  следует  применять  сварочные  материалы  по  ОСТ 

24.125.02.
 
4. Материал:
 

для исполнений 01-06, 09 - круглая сталь марки 08Х18Н10Т по ГОСТ 5949 с 

334  МПа (34  кгс/мм )  и  157  МПа (16  кгс/мм )  при  350  °С или  заготовки 



группы IIIБ по ОСТ 108.109.01;
 
для остальных исполнений - заготовки из стали марки 08Х18Н10Т группы IIIБ по 

ОСТ 108.109.01. Допускается применять заготовки группы А и Г.
 

5. Для  исполнений  01-04  допускаются  шероховатость  поверхности  отверстия  

после сверления и спиральные риски без острых углов от выхода инструмента.
 

   
6. Остальные технические требования - по ОСТ 108.030.123.
 

7. Пример условного обозначения приварного донышка исполнения 01  10 мм 

на параметры среды 3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С:
 

ДОНЫШКО 01 ОСТ 24.125.21. 

Пример маркировки: 01 ОСТ 24.125.21
 

Товарный 
знак

 

     
 

Черт.1
 



Черт.2
 

Черт.3
 

Черт.4 
     

 Размеры, мм 
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проход 
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откл.

 

не менее         

19,62 МПа (200 кгс/см ), 290 °С; 17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °С; 13,73 МПа (140 кгс/см ), 

335 °С; 10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С; 10,1 МПa (103 кгс/см ), 170 °С; 9,02 МПа (92 кгс/см ), 



290 °С; 7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С; 5,4 МПа (55 кгс/см ), 60 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 

290 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 200 °С
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17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °С; 13,73 МПа (140 кгс/см ), 335 °С
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10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С; 10,10 МПa (103 кгс/см ), 170 °С; 7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 

°С; 9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 °С; 5,40 МПа (55 кгс/см ), 60 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С; 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 200 °С
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10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С; 10,10 МПa (103 кгс/см ), 170 °С; 9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 

°С; 7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С;
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3,92 МПа (40 кгс/см ), 450 °С;
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5,40 МПа (55 кгс/см ), 60 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 200 °С
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13,73 МПа (140 кгс/см ), 335 °С;
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Электронный текст документа
 подготовлен ЗАО "Кодекс" и сверен по:



 официальное издание
 Детали и сборочные единицы из сталей
 аустенитного класса для трубопроводов

 АЭС 14 325 мм.
 Типы, конструкция и размеры. 
ОСТ 24.125.01-89-ОСТ 24.125.26-89: Сб. ОСТов. - С.-Петербург: НПО ЦКТИ, 1991 


