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СОГЛАСОВАН с Главным научно-техническим управлением Минатомэнерго СССР
 
Государственным комитетом  СССР  по  надзору  за  безопасным  ведением  работ  в 

атомной энергетике (Госатомэнергонадзор СССР)
 
1. Настоящий стандарт распространяется на штуцеры из коррозионно-стойкой стали 

аустенитного класса для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды 
(водяной пар и горячая вода): 

10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С;
 

10,10 МПа (103 кгс/см ), 170 °С;
 

19,62 МПа (200 кгс/см ), 290 °С;
 

7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С;
 

17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °C;
 

13,73 МПа (140 кгс/см ), 335 °С;
 

9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 °С;
 

5,40 МПа (55 кгс/см ), 60 °С;
 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С;
 

3,92 МПа (40 кгс/см ), 200 °С. 
2. Конструкция  и  размеры  штуцеров  и  штуцерных  соединений  должны 

соответствовать указанным на черт.1, 2 и в табл.1, 2.
 
Масса штуцеров, указанная в табл.1, - расчетная, приведена для справки.
 

Механическую обработку  отверстий  штуцеров  на  размер  следует  производить 
после приварки к трубопроводу. Сварочные материалы - по ОСТ 24.125.02.

 
  

3. Разность толщин стенок (разнотолщинность) кромки, обработанной под сварку, не 

должна превышать при 28 мм 0,4 мм, при 28 мм 0,6 мм.
 

   

4. Материал штуцеров - круглая сталь марки 08Х18Н10Т по ГОСТ 5949 с 334 

МПа (34 кгс/мм ) и 157 МПа (16 кгс/мм ) при 350 °С.
 
5. Остальные технические требования - по ОСТ 108.030.123.
 



6. Пример условного обозначения штуцера исполнения 03 20 мм на параметры 

среды 19,62 МПа (200 кгс/см ), 290 °С:
 

ШТУЦЕР 03 ОСТ 24.125.11. 

Пример маркировки: 03 ОСТ 24.125.11.
 

Товарный 
знак

 

      
      



Черт.1
 



Черт.2       
     

 Таблица 1 
     

 Размеры, мм 

Исп
ол- 

нени
е
 

Усл
ов- 
ны
й 

про
ход 

Размер
ы труб, 
присое

ди- 
няемых 

к 
штуцер

у 

+
1 

+0,
5 

Ма
сса
, кг 

        Ном
ин. 

Пр
ед. 
отк
л.
 

  Ном
ин. 

Пр
ед. 
отк
л.
 

Ном
ин. 

Пр
ед. 
отк
л.
 

не менее   

01
 

10
 

14х2
 

2
1
 

5
 

-
0,0
4

 -0,
12
 

15
 

10
 

+0,
3
 

5
 

+0,
08
 

4
,
5
 

2,
0
 

1
3
 

6
 

0,1
3
 



02 15
 

18х2,5
 

2
5
 

8
 

-
0,0
5

 -0,
15
 

19
 

13
 

8
 

+0,
1
 

5
 

2,
5
 

1
4
 

7
 

0,2
0
 

03
 

20
 

25х3
 

3
2
 

14
 

-
0,0
6

 -0,
18
 

26
 

19
 

  14
 

+0,
12
 

  3,
0
 

1
4
 

7
 

0,2
5
 

04
 

25
 

32х3,5
 

4
0
 

18 -
0,0
8

 -0,
25
 

33
 

25
 

18
 

+0,
14
 

6
,
7
 

3,
5 

1
4
 

7
 

0,3
0
 

05
 

32 38х3,5
 

4
6
 

25
 

-
0,0
8

 -0,
25
 

40
 

31
 

+0,
5
 

25
 

+0,
14
 

7
 

1
6
 

8
 

0,4
2
 

     
 Таблица 2 

     
 Размеры, мм 

Исполнение
 

Размеры основного 

трубопровода 

19,62 МПа (200 кгс/см ), 290 °С; 17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °С
 

01, 02, 03, 04, 05
 

108х12
 

136
 



  133х14
 

149
 

159х17
 

162
 

17,66 МПа (180 кгс/см ), 360 °С
 

01, 02
 

57х5,5
 

111
 

  76х7,0
 

120
 

01, 02, 03, 04
 

89х8,0
 

127
 

13,73 МПа (140 кгс/см ), 335 °С
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108х9,0
 

136
 

133х11,0
 

149
 

  159х13
 

162
 

245х19 205



  

273х20
 

219
 

10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С; 10,10 МПа (103 кгс/см ), 170 °С; 

9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 °С; 7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С
 

01, 02
 

57х4
 

111
 

01, 02, 03*
 

76х4,5
 

120
 

10,79 МПа (110 кгс/см ), 55 °С; 10,10 МПа (103 кгс/см ), 170 °С; 

9,02 МПа (92 кгс/см ), 290 °С; 7,55 МПа (77 кгс/см ), 290 °С
 

01, 02, 03, 04, 05
 

89х5 127
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162
 

219х12
 

192
 

325х16
 

245
 

5,40 МПа (55 кгс/см ), 60 °С; 3,92 МПа (40 кгс/см ), 290 °С; 3,92 

МПа (40 кгс/см ), 200 °С
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01, 02, 03
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127
 

108х5,0
 

136
 

133х6,0
 

149
 

  159х6,5
 

162
 

220х8,0
 

193
 

273х11,0
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_______________ 

* На параметры  10,79 МПа (110 кгс/см ),  55 °С для соединения с трубой 
диаметром 76х4,5 используются только штуцеры исполнения 01 и 02.

 
Электронный текст документа
 подготовлен ЗАО "Кодекс" и сверен по:
 официальное издание
 Детали и сборочные единицы из сталей
 аустенитного класса для трубопроводов

 АЭС 14 325 мм.
 Типы, конструкция и размеры. 
ОСТ 24.125.01-89-ОСТ 24.125.26-89: Сб. ОСТов. - С.-Петербург: НПО ЦКТИ, 1991 


